0063

DECLARATION DE CONFORMITE CE

Le fabricant:
interActive B.V.
Lichtenhorststraat 2
Postbus 200
6940 HA Didam (NL)

Déclare que les produits:
Stainless Steel Eccentric
Stainless Steel Concentric
Aluminium Eccentric
Aluminium Concentric

Fabriqués dans l'usine:
InterActive B.V.
Lichtenhorststraat 2
Postbus 200
6940 HA Didam (NL)

Répondent aux exigences de la norme europdeii&N 1856-1 :2003ainsi qu’aux

critéeres permettant 'apposition du marquage CHaromément a I'annexe ZA de la norme EN 185
1 ; ceci conformément a la directive européennduitt® de la Construction 89/106/CEE. Le mode
opératoire d’évaluation de la conformité retenucesiti du tableau ZA.4.

Le contrdle de production en usine a été réalisé pa

e AsTEC!

A

GASTEC Certification B.V.

P.O. Box 137

7300 AC Apeldoorn

The Netherlands

Wilmersdorf 50 @
7327 AC Apeldoorn RvC

Le certificat du contréle de production en usine :
0063-CPD-6370

a été accordé le 26 mai 2005 et est valide ausgtdmps que les conditions de la norme mentionn
ci-dessus ne sont pas changées, et les méthogesdietion en'usine, ou le contréle de productior
d'usine n'ont pas changé de maniére significative.

Didam, le 6 mars 2009 bl O

Directeur

ée




Déclaration de conformité
Informations concernant le produit

Exigences concernant les conduits de fumées nugtadi

Partie 1 : Composants de systeme de conduits déefudiN EN 1856-1:2003

Fabricant: interActive B.V.
Lichtenhorststraat 2
Postbus 200
6940 HA Didam (NL)

Référence du produit: Stainless steel eccentric
Stainless steel concentric
Aluminium eccentric
Aluminium concentric

Organisme notifié: Gastec Certification BV

Numéro du certificat et 0063-CPD-6372005
année de délivrance :

Désignation du produit conformément a la norme BB6L1 : 2003

0.1 | \\oial Chimney T250/ W | Vm L50045 (50)
0.2 Sl eeE sl SsaEriie EN 1856-1| T200/ | P1 W | Vm L50060 (0] (50)
0.3 T160 W | Vm L50080 (50)
0.4 T250/ W | Vm L50045 (0)
0.5 |Metal Chimne T200/ W | Vm L50060 0

0.6 | Stainless stee)I/Concentric EN 1856-11 1160 | P1 W | Vm L50080 © Eog
0.7 D |Vm L50045 (0)

0.8 |\\oia Chimney T250/ W |Vm L10/11/13/150 (50)
0.9 Al EeeEiie EN 1856-1| T200/ | P1 D Vm L10/11/13/080 O (50)
0.10 T160 D Vm L10/11/13/100 (50)
0.11 Metal Chimney T250/ W  |Vm L10/11/13/150 (0)
0.12 Aluminium Concentric EN 1856-1|T200/ | P1 D Vm L10/11/13/080 O (0)
0.13 T160 D |VvmL10/11/13/100 (0)

04| Chimney T120 W | Vm L50045 (20)
0.15 Srfies el Beserie EN 1856-1 P1 W | Vm L50060 O (20)
0.16 W | Vm L50080 (20)
017 |\ 1o Chimney T120 W | Vm L50045 (0)
0.18 Stainless steel Concentric EN 1856-1 Pl W__|Vm L50060 o ©)
0.19 W | Vm L50080 (0)
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Information sur le produit selon DIN EN 1856-1 - Clapitre 7 et Annexe ZA

Lfd. | Caractéristiques et exignces selor Valeurs / Classes Référence de I'essai | Information
NR |DIN EN 1856-1 §. ZA.1 type initial complémentaire
1.0 | Dimensions &4 et5 Déclaration du fabricant Diemsnsions,
Voir Tableau
Annexe H
1.1 | Systeme 0.1a40.3, 0.8a0.10 60, 70, 80, 90, 100, 110 voir Annexe H
et 0.14 34 0.16
1.2 | Systeme 0.4a0.7,0.11a0.13 60-100, 70-110, 80-125, voir Annexe H
et 0.17 4 0.19 100-150
2.0 |Matériau du conduit intérieur: Systéme 0.1 2 0.7 Déclaration du fabricant voir Annexe H
Qualité: 1.4404/1.4571
Epaisseur nominale (Epaisseur | Epaisseur nominale: 0,45mm,
minimale) 0,6mm, 0,8mm.
§. 4eth Epaisseur minimale : 0,4mm,
§.6.5.2 0,54mm, 0,72mm.
Systéme 0.8 4 0.13
EN AW-4047A,EN AW-
1200A, EN AW-6060
Epaisseur nominale: 0,8mm),
Imm et 1,5mm.
Epaisseur minimale :
0,72mm, 0,9mm et 1,35mm
Systeme 0.14 4 0.19
1.4404/1.4571
Epaisseur nominale: 0,45mmn,
0,6mm, 0,8mm.
Epaisseur minimale : 0,4mn,
0,54mm, 0,72mm
3.0 | Matériau du conduit extérieur NW 100-NW150:EN 10142 | Déclaration du fabricant
Qualité: 1.0226
Epaisseur nominale (Epaisseur | (DX51D+Z275-M-A-C)
minimale) 0,45 mm (0,4 mm)
8. 4et5
§.6.5.2
3.1 | Matériau du coude extérieur NW2100-NW125:EN 10025 | Déclaration du fabricant
Epaisseur nominale (Epaisseur | E360 (LM2)
minimale) Epaisseur minimale : 1 mm
8. 4eth NW 150: EN 10130 1.0873
§.6.5.2 Epaisseur minimale : 0,67
5.0 | Joints
5.1 | Systémes 0.1a0.7 Dureté: 65 + 5 Shore(A) | Zulassung DiBt
Matériau: Silicone PZ TH Nr.: Z-7.4-3056
Couleur: Rouge Zulassung DiBt
Dureté: 65+ 5 PZ TH Nr.: Z-7.4-3056
Matériau: Viton® MPA Report
Couleur: Rouge 220004855-1
5.2 | Systéeme 0.8a0.13 Dureté: 65 = 5 Shore(A) | Zulassung DiBt
Matériau: Silicone PZ TH Nr.: Z-7.2-3073
Couleur: Rouge MPA Report
220004855-8
QA Reports
5.3 | Systéeme 0.14 a0.19 Dureté: 65 = 5 Shore(A) | Zulassung DiBt

Matériau: EPDM
Couleur: Noir

PZ TH Nr.: Z-7.2-3073
MPA Report

220004855-10
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Résistance mécanique et stabilité
8.6.1

8.0 |Reésistance ala compression Charge maximale : 18 metresinterActive ITT:
§.6.1.1 pour les systemes simple par8i895.00.02
et 10 métres pour les systemes
concentriques
9.0 |Résistance a la traction Non déterminé Déclaration du fabricant
§.6.1.2 (non déterming
10.0 | Résistance au vent Non déterminé interActive ITT:
§.6.1.3.2 9.895.00.06
Installation non verticale
11.0 | Angle de dévoiement maximal §. | Angle de dévoiement interActive ITT: Une bride
6.1.3.1 maximal : 87°. 9.895.00.0 murale doit étre
utilisée pour
chaque section
de conduit
12.0 | Longueur maximale du dévoiement.La longueur maximale du | interActive ITT: Une bride
dévoiement n’est pas limitée,. 9.895.00.04 murale doit étre
§.6.1.3.1 utilisée pour
chaque section
de conduit
13.1 | Etanchéité aux gaz Classe de pression P 1 interActive ITT:
§6.3.1 9.895.00.05
Gastec CRE:
Reportno.: 8743
interActive ITT:
9.895.00.18
interActive ITT:
9.895.00.10
14.1 | Distance aux matériaux combustibj&3 (0) 5 cm, ventilé sur toute |anterActive ITT:
avec T 200 et résistance au feu de| longueur du conduit, sans | 8.895.40.04
cheminée coffrage. Gastec CRE
Par. 6.2 Reportno.: 8743
interActive ITT:
9.895.00.18
interActive ITT:
9.895.00.10
15.0 | Contact humain accidentel Coffrage sur toute la longueuDéclaration du fabricant
8.6.4.2 du conduit
17.1 | Diffusion de vapeur d’eau et D (No condensate resistance)
résistance a la pénétration de
condensats
8.6.4.4¢et6.4.5
17.2 | Diffusion de vapeur d’eau et NPD interActive ITT:
résistance a la pénétration de 9.895.00.06
condensats
8.6.4.4et6.45
18.0 | Résistance a I'eau de pluie NPD interActive ITT:
8.6.4.6 9.895.00.06
Perte d’énergie mécanique:
19.0 | Composants droits Perte d’énergie mécanique
déterminée conformément a
§.6.4.7.1 EN 13384-1 pour les
composants droits. R=1mm
20.0 | Eléments de conduits 8. 6.4.7.2 Perte d’énergieanmgue

déterminée conformément a
EN 13384-1 pour les élémen
de conduits

ts

Exigences concernant les

terminaux:
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21.0

Perte d’énergie mécanique
8.6.4.7.3

Tous les terminaux ont une
valeur Zeta 8,5 au maximum
ou ont été testés avec la
chaudiére appropriée.

See QA reports

22.0 | Composant terminal de protection | De conception, la pluie ne | See QA reports
contre la pluie peut pas pénétrer dans le
§8.6.4.8.1 conduit, méme en cas de
combinaison avec un vent
latéral. Les terminaux ont éte
congus pour ne pas laisser
I'eau pénétrer dans I'espace
entre le conduit de fumée et|le
conduit d'amenée d’air, la
ventilation se faisant
librement.
23.0 | Comportement aérodynamique NPD
8.6.4.8.2
24.1 | Résistance a la corrosion Vm
8.6.5.1
Informations complémentaires
conformément & EN 1856-1 8. 7:
27.0 | Installation drawings typical of the
application
28.0 | Méthode pour joindre les composarits Déctarati fabricant| Annexe H
29.0 | Méthode d'installation des composants Déclaration du fabricant Annexe H
droits ou éléments de conduit, support
et accessoires
30.0 | Sens des fumées Installation: emboitement| Déclaration du fabricant Annexe H
femelle vers le haut
31.0 | Instruction de stockage Pas d’environnemembsié | Déclaration du fabricant Annexe H
32.0 | Méthode d'installation des joints | Les joints sont fixés sur les | Déclaration du fabricant Annexe H
composants de conduits en
usine et ne doivent pas étre
retirés !
33.0 | Instructions de montage des Déclaration du fabricant Annexe H
composants de conduit achetés
séparément
34.0 | Distance minimale entre la surface| 2 cm Les réglementations | Annexe H
extérieure du conduit et la surface nationales doivent étre
intérieure d’un conduit magonné oy respectées
d’une enceinte incombustible
35.0 | Positions des trappes de visite et de Norme DIN 18160 Annexe H
ramonage
36.0 | Installation de la plaque de la Norme DIN 18160 Annexe H
cheminée sur le revétement ou le
coffrage de la cheminée.
37.0 | Caractéristiques /limitations du Seulement des matériaux | Déclaration du fabricant Annexe H
coffrage /revétement ininflammables
38.0 | Instructions ou matériels spécifiques Les composants et élémentg Déclaration du fabricanf Annexe H
de nettoyage de conduits de fumées doivent
étre nettoyés et inspectés pqur

s’assurer que le systeme de
cheminée n’est pas
partiellement ou totalement
bouché et étanche
conformément aux
réglementations nationales.

Déclaration de conformité interActive B.V.

Page 5 sur 34




Pour le nettoyage, utiliser
uniguement une brosse tendre,
qui ne doit pas étre fabriquée
avec de I'acier noir.

39.0

Recommandations sur la récupérati

des condensats.

dra récupération de condensatses réglementations
est effectuée a I'aide d’une | nationales doivent étre

purge connectée a un siphonrespectées

Annexe H
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Annex

H: Attestation of conformity interActive Bopnodukten B.V.

Number 0063-CPD-6370

I@AS'rlsc-.._1
A

of 21 December 1988 on the approximation: of laws, regulations and administrative
provisions of the Member States relating to the construction products (Construction
Products Directive - CPD). amended by the Ditective 93/68/EEC of the Council of
European Communities of 22 July 1993 i has been slated thaf the construction product

Stainless steel single wall
Stainless steel concentric
Aluminium single wall
‘Aluminium concentric

produced by the manufacturer interActive Bouwprodukten BV
Lichtenhorststraat 2
6942 GT Didam

in t'he-:factury: interActive Bouwprodukten BY
Lichtenhorststraat 2
6942 GT Didam

is submitted by the manufacturer to the initial type-testing of the product and a factory production
control and that the approved body - GASTEC Ceftification B.V, — has
performed the initial inspection of the factory and of the factory production control and

performs. the continucus surveillance, assessment and approval of the factory production contrel.

This certificate attests that all provisions concerning the attestation of factory

praduction control described in Annex ZA of the 5tahd_ar($ EN 1856-1:2003 were applied.
This certificate was first issued ‘on 1 November 2005 and remains valid as fong as the
conditions laid down in the harmenised technical specification in reference or the
manufacturing conditions in the factery or the factory production control itself are

not modified significantly.

Apeldaorn, 21 November 200

General Manager N = ASTEC l
ry

Certification

Gogins Cerrification BV
Pk Bax 147
7300 AC  Aneldanm

wilmersdaif 50

FREF AL Apeldosin
The Matharlenes

CPD-05-16

TOHLNOD NOILDONAOYHd AHOLOVHd 40 31VOIidILd3D



Annex H: Attestation of conformity interActive Boynodukten B.V.
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Annex H: Attestation of conformity interActive Boynodukten B.V.

Dimensionchart products CE
Dimensions
System Product description Drawingnr. D] D2 D3] D4 1 2 L3 4 HL S|
Extension_80 80) 82 250..2000) 50) 0,45
|Extens|on 100 100 101] 250..2000) 50) 0,45)
Extension 130 130 132] 1000 50) 0,45)
Elbow 80 87° 80) 82 50 110] 120 93 o8|
Elbow 80 45° 80) 82 50) 75 85| 45 o,gl
Elbow 80 30° 80) 82) 50) 76) o1 30| 08
Elbow 80 15° 80) 82 50 68 81| 15) o.gl
Elbow 100 87° 100 102] 50 125] 135 93 o8
Elbow 100 45° 100 102] 50) 111 119 25] 08|
Elbow 100 30° 100 102] 50 82 95) 30] o8
Elbow 100 15° 100 102] 50 73 81] 15 08
Elbow 130 87° 130 132] 50) 184] 184 93] 045
) Elbow 130 45° 130 132] 50 120] 117 45] 045
INOXexcentric [ ort Elbow 87°100 100 101] 50 93 0.45|
Shrimped Elbow 15°80 80) 82) 50) 80 80) 75] 0,45
Shrimped Elbow 30°80 80) 82 50 90 90) 60| 045
Shrimped Elbow 45°80 80) 82 50 112|122 45 0.45|
Shrimped Elbow 90°80 80) 82 50) 145 165 90| _0.45
Shrimped Elbow 45° 100 100 102] 50 112] 136| 45] 045
Shrimped Elbow 90° 100 100 102] 50 185 205 90| 045
\Wall Terminal 80-80 2 pipes 80| 80, 660 40,
T-piece 80 80) 82 250) 50) 40
T-piece 100 100 101] 42| 50) 60
T-piece 130 130 132] 57, 50) 60
|Insp.Piece 80 80| 8_2| 50| 50
Insp.Piece 100 100 102 42| 50|
Roof Terminal 80-80 HR 80) 80 1010..1780] 500..1150] 295/410
Roof Terminal 80-80 VR 80 80 1010..1780] 500..1150] 295/410
Roof Terminal 100-100 100] 100 170 713] 40
Roof Terminal 80-125 HR 80 125 1010..1630] 500..1000] 295/410
Roof Terminal 80-125 VR 80| 125 1010..1630] 500..1000] 295/410
Roof Terminal 100-150 100 __150] 965] 370 480
Wall Terminal 80-80 80 éﬂ 800/1150 58]
Wall Terminal 80-125 80| 125 600/1000) 58
Extension_80-125 80| 125 82| 127] 250..2000 50) 40
. |Extension 80-110 80 110 82] 112] 250..2000 50) 40
INOX concentric |Exlen5|on 100-150 T00] 150|101 _152] 250.2000 50 0
Elbow 80-110 87° 80| 110 82| 112 50) 110)
Elbow 80-110 45° 0 10 8 12] 50) 75
Elbow 80-125 87° 0 25 8 27 50 110)
Elbow 80-125 45° 0 2_§| 8 27 50) 75
Elbow 100-150 87° 100 50| 10 52 50) 125]
Elbow 100-150 45° 100 o1 2 50 111]
T-piece 80-125 0 5 7 250) 50)
Insp.Piece 80-125 0| 5 7| 250 50
Insp.Piece 80-125 OW 0| 5 7| 250 50|
60) 62| 250..6000) 50) 5
70 72, 250..6000) 50 5
80) 82 250..6000) 50) 5
90 92) 250..6000) 50) 15
100 102] 250..6000) 50 15
110 112] 250..6000) 50) 15
60 62| 50) 105] 120 90 2|
60 62, 50 71 91 45 2
70, 72, 50) 90 90) 90 2|
70 7 50) 65 65 45 gl
70 7 50 70 70 0 2
70 7 50) 5 65 15| 2|
0 8 50) 5 95| 0 2
0 8 50) 5| 70[ 45 2
Alu excentric 0 L 50 0 70 1l 2
0 8 50) 65 65| 15, 2
Elbow 90 87° 90 92 50) 100] 100 ggl 2
Elbow 90 45° CE-003 90) 92 50) 70 70, 45 2
Elbow 100 87° CE-014 100 102] 50) 105|110 90] 2
Elbow 100 45° CE-015 100 102] 50) 76 78 4§| 2
Shrimped Elbow 45°80 CE-017 80) 82 50) 100] 114 45 08
Shrimped Elbow 90°80 CE-016 80) 82 50) 150] 160 90 O,EI
Shrimped Elbow 45° 100 CE-017 100 102] 50) 110) 12§| 45 08
Shrimped Elbow 90° 100 CE-016 100 102] 50 170] 185 9] o8
\Wall Terminal 80-80 2 pipes |CE-019 80| 80, 660 40, 1,5
T-piece 70 CE-039 70 72| 220) 50) 50 15
T-piece 80 80 82 215 50 50 15
T-piece 100 100 102] 235) 50) 50 15
|insp.Piece 70 707 77| 350) 50) 15
Insp.Piece 80 80 82] 350 50| 15
Roof Terminal 80-80 HR 80) 80 1010..1780] _500..1150] 295/410 0,45)
Roof Terminal 80-80 VR 80) 80 1010..1780] _500..1150] 295/410 0,45)
Roof Terminal 100-100 100 00 70) 713] 40 0,45)
Roof Terminal 60-100 HR 0 00 150..1320] _ 625..650] 290..440 0,45
Roof Terminal 60-100 VR 0 00 150..1320] _ 625..650] 290..440 0,45
Roof Terminal 80-125 HR 0 25] 010..1630] _500..1000] _295/410) 0,45
Roof Terminal 80-125 VR 80 125 1010..1630] 500..1000] 295/410 0,45
Roof Terminal 100-150 100] 150 965] 370 480 0,45)
Wall Terminal 80-80 80) 80 800/1150 58] 0,45)
Wall Terminal 80-125 80 125 600/1000) 58] 0.4j
Extension_60-100 60| 100 62| 102] 250..2000) 50 40 15
Extension _70-110 70| __110] 72| 112 250..2000) 50) 40 15
Extension 80-125 80| 125] 82| 127] 250..2000 50) 40 15
Extension _80-110 80| 110 82| 112] 250..2000 50 40 15
Alu concentric Extension 100-150 100 150 102] 152] 250.2000 50) 40 15
Elbow 60-100 87° 60]  100] 62| 102] 50) 105] 120 93 2|
Elbow 60-100 45° 60| 100 62| 102 50 71 o1 45 2
Elbow 70-110 87° 70| 110 72| 112] 50) 90 90) 93 2|
Elbow 70-110 45° 70] 110 72| 112] 50) 65 65, 45 gl
Elbow 80-110 87° 80| 110 82 112 50 95 95| 93 2
Elbow 80-110 45° 80) 110 82| 112 50) 65( 700 45] 2|
Elbow 80-125 87° 80 125 82[ 127 50) [ o5] o3 2|
Elbow 80-125 45° 80 125 82] 127 50 65 70 45 2
Elbow 100-150 87° 100] 150 102] 152] 50) 105|110 93 2|
Iglbow 100-150 45° 100] 150 102 152] 50) 76 78 45 2
T-piece 70-110 70| 110 72[ 112 236) 50 40 15
|T-piece 80-125 80| 125] 82| 127 236) 50) 40 15
Insp.Piece 70-110 70] 110 72| 112] 255) 50) 15
Insp.Piece 80-125 80] 125 82 127 300) 50) 15
Accessories |Support Bracket Inox 150] | | 185-265| |
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Section A-A
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2. Drawings of common situations Flue systems
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Annex H: Attestation of conformity interActive Boynodukten B.V.

3. How to build individual components together

The connection between two components is by mebaspigot/socket construction, see figure.

When cutting the tube deburr the sawing edge tegmtethe lip seal of getting damaged when conngdtie
components.

The direction of the flue gasses is important, pside down installed system is not allowed and ke to
system failure.

When installing horizontal this should be with fiivards the boiler unless the installation indinrcof the
boiler says otherwise. In those cases where tHerlisn’t equipped with a integrated condensaticairda
condensation drain should be installed directiywatibe boiler.

In case of a slanted lip the seal should be positicas shown above.

32



Annex H: Attestation of conformity interActive Boynodukten B.V.

4. Example documents
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