0063

EG KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit erklart der Hersteller:
interActive BV
Lichtenhorststraat 2
Postbus 200
6940 HA Didam (NL)

Nach EG-Bauproduktenrichlinie 89/106/EWG dass das

Bauprodukt mit Produktbezeichnung:
RVS Einwandig
RVS Konzentrisch
Aluminium Einwandig
Aluminium Konzentrisch

im Herstellwerk:
InterActive BV
Lichtenhorststraat 2
Postbus 200
6940 HA Didam (NL)

den Bestimmungen d&IN EN 1856-1:2003entspricht und die Voraussetzungen fur die CE-
Kennzeichnung gemald Anhang ZA der DIN EN 1856-1328@ullt. Fir die Bewertung der
Konformitat wurden die in Tabelle ZA.4 angegebelenfahren durchgefihrt.

Zur Zertifizierung der werkseigenen Produktionskolte wurde die notifizierte Stelle:

lGASTEC |

A

GASTEC Certification B.V.
P.O. Box 137

7300 AC Apeldoorn

The Netherlands 7
Wilmersdorf 50 @
7327 AC Apeldoorn RvC

eingeschaltet. Das Zertifikat Gber die werkseigersduktionskontrolle mit der Registrier- Nr:
0063-CPD-6370

ist am 26 Mai 2005 ausgestellt worden und giltsgég wie sich die Festlegungen in der oben
angefuhrten harmonisierten Norm nicht andern uedHdirstellbedingungen im Werk oder in der
werkseigenen Produktionscontrolle sich nicht wdsdgmverandert haben.

e
Didam, 19 Mei 2009 {/_> Zb e

Geschaftsfuhrer




Konformitatserklarung und
Produktinformation

~<Anforderungen an Metall-Abgasanlagen*

Teil 1 Bauteile fur Systemabgasanlagen
DIN EN 1856-1:2003

Herstelleridentifikation: interActive BV
Lichtenhorststraat 2
Postbus 200
6940 HA Didam (NL)

Produktbezeichnung: RVS Einwandig
RVS Konzentrisch
Aluminium Einwandig
Aluminium Konzentrisch

Benannte Stelle: Gastec Certification BV

Zertifikatnummer / Jahr: 0063-CPD-63/72005

Produktbezeichnung des Produktes nach EN 1856-3:200

01 |gystemabgasaniage | EN |T250/T200/T160 | pi/|—Y | VM/V2 L50045 50
0.2 | RVS Einwandig 1856-1 H1 [ W | Vm/V2 L50060 © (50)
0.3 W | Vm/V2 L50080 (50)
0.4 W |Vm/V2 50045 ©)
0.5 |Systemabgasanlage | EN |T250/T200/T160 |PL/[ W |Vm/V2 L50060 o ©)
0.6 |RVS Konzentrisch | 1856-1 H1 "W [Vm/V2 L50080 )
0.7 D |Vm L50045 ©)

08 | cromabgasaniage | EN W | Vm/V1 L10/11/13/150 (50)
0.0 | e e wansiy | 1856.1| T250/T200/T160 | PL[ D |Vm L10/L1/13/080 0 (50)
0.10 D |Vm L10/11/13/100 (50)
0.11 | Systemabgasanlage EN W | Vm/V1110/11/13/150 0
0.12 | Aluminium Loee.1| T250/T200/T160 | P1_D_|Vim L10/11/13/080 o )
0.13 | Konzentrisch D |VmL10/11/13/100 (0)

014 o obgasaniage | EN | 1220 W |Vm/V2 L50045 (20)
e | Loee1 P1[ W |Vm/V2 L50060 0 (20)
0.16 W | Vm/V2 L50080 (20)
017 [ comabgasaniage | EN | 1120 W | Vm/V2 L50045 0)
0.18 | VS Konzentrisch | 1856-1 P1l W |Vm/V2 L50060 o ©)
0.19 W | Vm/V2 L50080 ©)
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Produktinformation nach DIN EN 1856-1 Abs. 7 und Arhang ZA

H

Lfd. |Leistungsmerkmal und Werte/Klassen Nachweis Erstprifung| Weitere
NR | Anforderung nach DIN EN 1856-1 Informationen
Abs. ZA-1
1.0 | Nennabmessungen Abs. 4 und 5 Herstellerangabe | Malie, siehe
Tabelle Anhang
H
1.1 | System 0.1 bis 0.3, 0.8 bis 0.10 |60, 70, 80, 90, 100, 110 siehe Anhang
und 0.14 bis 0.16
1.2 | System 0.4 bis 0.7, 0.11 bis 0.13 | 60-100, 70-110, 80-125, siehe Anhang H
und 0.17 bis 0.19 100-150
2.0 | Werkstoff Innenrohr: System 0.1 bis zu 0.7 Herstellerangabe siehe Anhang
Qualitat: 1.4404/1.4571
Nenndicke (Min. Dicke) Nenndicke: 0,45mm, 0,6mm
Abs.: 4 und 5 0,8mm.
Abs.: 6.5.2 Mindestdicke 0,4mm,
0,54mm, 0,72mm.
System 0.8 bis zu 0.13
EN AW-4047A,EN AW-
1200A, EN AW-6060
Nenndicke: 0,8mm, 1mm und
1,5mm.
Mindestdicke: 0,72mm,
0,9mm und 1,35mm.
System 0.14 bis zu 0.19
1.4404/1.4571
Nenndicke: 0,45mm, 0,6mm
0,8mm.
Mindestdicke 0,4mm,
0,54mm, 0,72mm
3.0 | Werkstoff AuRenrohr: NW 100-NW150:EN 10142 | Herstellerangabe
Quialitat: 1.0226
Nenndicke (Min. Dicke) (DX51D+Z275-M-A-C)
Abs.: 4 und 5 0,45 mm (0,4 mm)
Abs.: 6.5.2
3.1 | Werkstoff AuRenbogen: NW100-NW125:EN 10025 | Herstellerangabe
Nenndicke (Min. Dicke) E360 (LM2)
Abs.: 4 und 5 Mindestdicke 1 mm
Abs.: 6.5.2 NW 150: EN 10130 1.0873
Mindestdicke 0,67
5.0 | Dichtungen
5.1 | System 0.1 bis 0.7 Material: Silikonen Zulassung des DiBt
Farbe: Rot PZ TH Nr.: Z-7.4-3056
Material: Viton® Zulassung des DiBt
Farbe: Grun PZ TH Nr.: Z-7.4-3056
interActive ITT
9.895.00.39
interActive ITT
9.895.00.40
QA Rapporten
5.2 | System 0.8 bis 0.13 Material: Silikonen Zulassung des DiBt
Farbe: Rot PZ TH Nr.: Z-7.2-3073
interActive ITT
9.895.00.39 QA Rep.
5.3 | System 0.14 bis 0.19 Material: EPDM Zulassung des DiBt

Farbe: Schwarz

PZ TH Nr.: Z-7.2-3073
interActive ITT
9.895.00.38
9.895.00.37

QA Reports
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Mechanische FestigkeiAbs. 6.1

8.0 | Druckbelastung Maximaler Belastung interActive ITT:
Abs. 6.1.1.1 und 6.1.1.2 Einwandige Systeme 18 m | 9.895.00.02 und
Verlangerungsrohr und 9.895.00.42/A
Konzentrisch 10m
Verlangerungsrohr.
9.0 | Zugbelastung Abs. 6.1.2 NPD kein Nachweis gefih
NPD
10.0 | Windbeanspruchung AW System getestet. Max. |interActive ITT:
Abs. 6.1.3.2 Bilgelabstand 2m 9.895.00.23
Schragfiihrung:
11.0 | Maximale Auslenkung zur Die maximale Auslenkung |interActive ITT: Abstandshalter
Vertikalen betragt 87°. 9.895.00.04 an jeder
Abs. 6.1.3.1 Verbindung
12.0 | Maximale gestreckte Lange der | Die maximal gestreckte Langé@terActive ITT: Abstandhalter
Schragfiihrung Abs. 6.1.3.1 der Schragfihrung ist nicht | 9.895.00.04 an jeder
begrenzt. Verbindung
13.1 | Gasdichtheit Dichtheitsklasse P1 und H1 interActive ITT:
Abs. 6.3.1 9.895.00.05 =
Gastec CRE:
Reportno.: 8743
interActive ITT:
9.895.00.18
9.895.00.10
9.895.00.57
14.1 | Abstand zu brennbaren O (0) 5 cm, beluftet Gber die| interActive ITT:
Bauteilen bei T 200 und gesamte Lange, ohne 9.895.00.05 =
RuRbrandbestandigkeit Verkleidung Gastec CRE
Abs. 6.2 Reportno.: 8743
interActive ITT:
9.895.00.18
interActive ITT:
9.895.00.10
15.0 | Berthrungsschutz Im Verkehrsbereich anbringemierstellerangabe
Abs. 6.4.2
17.1 | Kondensatbestéandigkeit Alle Systemen haben keine
Abs. 6.4.4 +6.4.5 Isolierung also ist die ,"Water
Vapour Diffusion Resistancef
und die “Condensate
Penetration Resistance*
gewabhrleistet
17.2 | Kondensatbesténdigkeit NPD interActive ITT:
(Feuchtunempfindlichkeit) 9.895.00.06
Abs. 6.4.4 +6.4.5
18.0 | Widerstand gegen das Eindringen| NPD interActive ITT:
von Regenwasser 9.895.00.06
Abs. 6.4.6
Stromungswiderstand
19.0 | Abschnitte der Abgasanlage Nach EN 13384-1, R=1 mm
Abs. 6.4.7.1
20.0 | Formstiicke der Abgasanlage Abch EN 13384-1
6.4.7.2
Anforderungen an Aufsatze:
21.0 | Strémungswiderstand Abs. 6.4.7.3 Alle Ausmimggdlaben ein | Sehe QA Berichte, und

Zéta Wert von max. 8,5 odelr
sind zusammen mit Gerat
getestet worden.

interActive ITT rapport:
9.895.00.55
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22.0

Schutz gegen Regenwasser Abs.
6.4.8.1

Auf Grund der Konstruktion
ist das Eindringen von
Regenwasser auch bei
seitlicher Windanstromung
nicht gegeben. Die Mindung
von Abgasleitungen in
Schachten ist so ausgebildef
dass in den Raum zwischen
Abgasleitungen und Schacht
durch die Schachtabdeckung
Niederschlag nicht eindringe
und die Hinterluftung
einwandfrei stromen kann.

J

>

23.0

Aerodynamisches Verhalten Abs.
6.4.8.2

NPD

24.1

Korrosionsbestandigkeit Abs 6.5.1

Alle SysterBdelstahl
Markiert mit W haben Vm
und V2.

Alle Systemen Alumium
Markiert mit W haben Vm
und V1.

Alle Systemen Markiert mit [
durfen nur Trocken benutzt
werden und sind Vm
Markiert.

Weitere Angaben Nach Abs. 7

27.0

Ubliche Einbauzeichnungen der
Abgasanlage

28.0 | Art des Zusammenbaues der Herstellerangabe Anhang H
Verbindungselemente
29.0 | Art des Einbaues von Abschnitten Herstellerangabe Anhang H
oder Fittings, Stitzen und Zubehor
30.0 | Strémungsrichtung: Einbau: Muffe nach oben stédlerangabe Anhang H
31.0 | Lagerungsbedingungen: Keine korrosive Umgebundierstellerangabe Anhang H
32.0 | Einbaumethode fur notwendige Dichtungen werksmaRig Herstellerangabe Anhang H
Dichtungen: eingebaut nicht entfernen!!
33.0 | Einbauanweisungen fir Herstellerangabe Anhang H
Komponenten, de einzeln geliefert
werden:
34.0 | Mindestabstand zwischen der 2cm Nationale Anhang H
AuRenflache der Abgasanlage und Einbauanforderung
der Innenflache eines Schachtes aus
nicht brennbaren Baustoffen:
35.0 | Lage der Reinigungs- und Normativ DIN 18160 Anhang H
Inspektionsoffnungen:
36.0 | Anbringung der Normativ DIN 18160 Anhang H
Abgasanlagenplakette an der
Abgasanlage, Verkleidung oder
Ummantelung:
37.0 | Festlegungen/Begrenzungen fiir dieNur nichtbrennbare Herstellerangabe Anhang H
Ummantelung/Verkleidung: Ummantellungen/
Verkleidungen
38.0 | Reinigungsverfahren oder Gerate:| Kein Kehrgerat aus Herstellerangabe Anhang H
Schwarzblech, nur Weiche
Birste benutzen.
39.0 | Empfehlungen zus Merkblatt M 251 der Herstellerangabe Anhang H

Kondensatableitung

Abwassertechnischen
Vereinigung
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WPK Zertifikat

Nummer 0063-CPD-6370 !
e stec!

F Y

Gemal der Richtlinie des Rates der Europaischen Gemeainschatten vom

21, Dezember 1988 2ur Angleichung der Rechts- und’ Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten
Uber Bauprodukte — 88/106/EWG (Bauprodukienlinie — BPR), gesndert

durch die Richtinie des Rates der Europ'aischen Gemeinschaften vom 22. Juli 1993 - 83/68/EWG -,
umgesetzt in Deutschland durch das Bauproduktengesetz — BauPG

vom 28. April 1998, wird hiermit bestatigt, dass das Bauproduki

Edelstahl Einwandig
Edél;‘ta,hl Konzentrisch
Aluminium Einwandig
Aluminium Konzentrisch:

hergestellt durch den Hersteller interActive Bouwprodukten BV
Lichtenhorststraat 2
6942 GT Didam

im Herstelwerk interActive Bouwprodukten BY

Lichtenhorststraat 2
6942 GT Didam

‘giner werkseigenen Produktionskontrolle durch den Hersteller unterzogen wurds und
dass durch die anerkannte Stelle der werkseigenen Produktionskontrolle und eine laufende

Uberwachung, Beurteilung und Anerkennung der werkseigenen Produktionskontrolle durchgefthr hat.

Dieses Zertifikat bestatigt, dass alle Vorschriften des Anhanges ZA der harmonisierten Narm EN
1856-1:2003 die die Bescheinigung der Konformitat und die Leistungseigenschaften des Produkts
betreffen angewendet wurden.

Dieses Zertifikat wurde erstmals am 1. November 2005 ausgestellt und gilt solange, wie sich die
Festlegungen in der oben angefiihrten harmonisierten Narm nicht &ndern und die
Herstellbedingungen im Werk oder in der werkseigenen Produktionscontrolle sich richt wesentlich
verandert haben.

—

Apeldoorn, den 21. Nove

feasTEC
Fy
Certification

Goster Cectibeotion BY
PO Box 137
7300 AL Apeldoarn

Willstarse b 50
TEIF AC Apoidaarn
The Meatheslonds

CPD-DE-14
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Annex H: Attestation of conformity interActive B.V.

Dimensionchart products CE

Dimensions
System Product description Drawingnr. D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3
Extension 80 E-00: 80| 8: 250..2000 0
Extension 100 100 10 250..2000 0
Extension 130 130] 13 000 0|
0 87° 0 0 110]
0 45° 0 0 ﬁ
0 30° 0 0 76]
0 15° 0 0 6%
Elbow 100 87° 00 0. 0 125]
Elbow 100 45° 00 0. 0 111]
Elbow 100 30° 00 0. 0 82
Elbow 100 15° 00 0. 0 73
Elbow 130 87° 130 13. 0 184
Elbow 130 45° 130 13: 0 120
Support Elbow 87°100 100 10. 0
INOX excentric Shrimped Elbow 15°80 80 8. 0 80|
Elbow 30°80 0 0 90
Elbow 45°80 0 0 12|
Elbow 90°80 0 0 45|
Elbow 45°100 100 10 0 12|
Elbow 90°100 100 102 50 185
[Wall Terminal 80-80 2 pipes 80 80 660 40
iece 80 80 82 250 50 40|
| T-piece 100 100 101 242 50 60
| T-piece 130 130 132 257| 50 60
Chimney Cap 80 70|
Chimney Cap 100 85
Chimney Cap 130 110
Insp.Piece 80 80 82 250 50
Insp.Piece 100 100 102, 242 50
Roof Terminal 80-80 HR 80 80 1010..1780] 500..1150] 295/410)
Roof Terminal 80-80 VR 80 80 1010..1780] 500..1150] 295/410]
Roof Terminal 100-100 100 100 170 713 40|
Roof Terminal 80-125 HR 80 125 1010..1630] 500..1000] 295/410]
Roof Terminal 80-125 VR 80 125 1010..1630] 500..1000] 295/410)
Roof Terminal 100-150 100 150 gl 370 480
\Wall Terminal 80-80 80 80 800/1150] 58
Wall Terminal 80-125 80 125 600/1000] Q
Extension 80-125 80 5 8 7] 250..2000 0 40|
INOX concentric Extension 80-110 80 0 8 250..2000] 0 40|
Extension 100-150 100 0 10. 250..2000 0 40|
Elbow 80-110 87° 80 0 8 0 110]
Elbow 80-110 45° 0 10 2 0 75|
Elbow 80-125 87° 0 25 7 0 110]
Elbow 80-125 45° 0 25 7 0 75|
Elbow 100-150 87° 100 50 10. 2 0 125]
Elbow 100-150 45° 100 50 101 52 0 111
T-piece 80-125 0 25 82 27, 250 0
Insp.Piece 80-125 0 25 82 27, 250 0
0-125 OW 0 25 82 27 250 0
60 62 250..6000] 50
70 72 250..6000] 50
80) 8 250..6000 0
90 9 250..6000] 0
100 10: 250..6000] 0
110 11. 250..6000] 0
60 62 0 105 120 90
60 62 0 7T| 91 45
70 7g| 0 90 90 90
70 72 0 65
70 7 0 70| 70| 30|
70) 7 0 65| 65| 15[
80 8 0 95 95 90
80 8 0 65 70|
ICE-011 0 0 70| 70|
Alu excentric CE-OLL 0 0 65 65
0 0 100 100
0 0 70| 70|
100 10: 0 105] 110
100 10: 0 76| 78|
80 8 0 100 114
80 8 0 150 160
100 102 50 110] 125
100 102 50 170] 185
\Wall Terminal 80-80 2 pipes 80 80 660 40
T-piece 70 70 72 220 50 50|
80 82 215 50 50|
| T-piece 100 100 102 235 50 50
Chimney Cap 80 70|
Chimney Cap 100 85
Insp.Piece 70 70 72 350 50 15
80 82 350 50 1,5
0-80 HR 80 80 1010..1780] 500..1150] 295/410) 0,45|
0-80 VR 80 80 1010..1780] 500..1150| 295/410] 0,45
00-100 100 100 170 713 40| 0,45
0-100 HR 60 100 1150..1320 625..650] 290..440 0,45|
0-100 VR 0 00 1150..1320 625..650] 290..440 0,45|
0-125 HR 0 25 1010..1630] 500..1000] 295/410] 0,45|
0-125 VR 0 25| 1010..1630] 500..1000] 295/410] 0,42]
00-150 100 50 63 370 480 0,45]
0-80 0 80 800/1150] 58| 0,45|
0-125 0 25 600/1000] 58, 0,45
00 0 00 6_2| 102 250..2000 50 15]
10 0 10 72 112 250..2000 50 15
80 5 8 7] 250..2000 0 15
80 0 8 250..2000] 0 15
Alu concentric 150 100} 0| 10 250..2000| 0| 15|
60 00 6. 0. 0 2
Elbow 60-100 45° 60 0 62 0
Elbow 70-110 87° 70 0 72 0
Elbow 70-110 45° 70 0 72 0
Elbow 80-110 87° 80 0 82 0
Elbow 80-110 45° 0 10 2 0
Elbow 80-125 87° 0 25 7 0
Elbow 80-125 45° 0 25] 7 0
Elbow 100-150 87° 100 50 10: 2 0
Elbow 100-150 45° 100 50 102 52 0
|T-piece 70-110 70 10 72 & 236 0
T-piece 80-125 80 25 82 27, 236 0
Insp.Piece 70-110 70 10 72 12 255 0 R
|Insp.PIece 80-125 80 25 82[ 27, 300 0
Accessories | Support Bracket Inox 150) | 185-265)
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2. Drawings of common situations Flue systems
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3. How to build individual components together

The connection between two components is by mebaspigot/socket construction, see figure.

When cutting the tube deburr the sawing edge tegmtethe lip seal of getting damaged when conngdtie
components.

The direction of the flue gasses is important, pside down installed system is not allowed and hedd to
system failure.

When installing horizontal this should be with faivards the boiler unless the installation inginrcof the
boiler says otherwise. In those cases where tHerlisn’t equipped with a integrated condensaticairda
condensation drain should be installed directiywatibe boiler.

In case of a slanted lip the seal should be positicas shown above.
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4. Example documents
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