


PROBLEMDEFINITION

TESTPROGRAMM

Unsere technisch  hochwertigen
Maschinen und innovative Partner
ermoéglichen die optimale Fertigung
der entwickelten Produkte. Flexibilitdt
und Qualitit stehen hierbei im
Vordergrund. Durch eine termin-
gerechte Lieferung stellen wir die
permanente Lieferbereitschaft unserer
Kunden sicher.
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(Ein Beispiel:) Ein neu entwickeltes Heizgerit RESEARCH & DEVELOPMENT
bendtigt einen mafBgeschneiderten Anschluss-
bogen. Gemeinsam mit unserem Kunden suchen
wir nach der optimalen Losung Auf dieser
Grundlage erstellen wir den Entwurf und den
Prototyp. Nach Riicksprache erfolgt im Anschluss

daran die Testphase.

PROJEKTTEAM

ENTWURF

Nach Genehmigung des Entwurfs
werden Prototypen hergestellt. Diese
Prototypen werden auf verschiedene
Arten gepriift und - mit dem Ziel,
Bestwerte zu erreichen - unter
Beriicksichtigung der Zwischen-
resultate modifiziert.

Nach Prdsentation der Priifergebnisse
und Freigabe durch unseren Kunden,
beginnen wir mit der Produktion.

QUALITATSKONTROLLE LOGISTIK

interActive ist Spezialist im Bereich der Entwicklung technisch
anspruchsvoller Gesamtlosungen fiir Abgas- und Zuluftsysteme
von Gas- und Olheizgeriten. Bereits in der Entwurfsphase eines
neuen Heizgerdts stehen wir unseren Kunden zur Seite, um mit
ihm gemeinsam ein moéglichst preisgiinstiges und sicheres
System auf hohem Qualititsniveau bis zur Marktreife zu
begleiten. Unabhingig davon, ob Luft-/Abgasfithrungen oder
Gerdtekomponenten bendtigt werden: Wir verfiigen iiber das
erforderliche Know-how und bieten immer geeignete Losungen.

Am Beispiel der Entwicklung eines Anschlussbogens fiir ein
Heizgerat mochten wir nachfolgend einen allgemeinen Eindruck
beziiglich unserer Leistungen und unserer Vorgehensweise
vermitteln. Im Folgenden wird deshalb unsere Arbeitsweise im
Rahmen eines solchen Projektes kurz beschrieben.

Wihrend des gesamten Projektes werden unsere Kunden von
einem unserer Projektleiter betreut. Mit diesem kompetenten
Ansprechpartner wird aus einer Idee ein Endprodukt. Unsere
Kunden formulieren die entsprechenden Ziele und priifen die
Ergebnisse und Berichte nach Ablauf der einzelnen Phasen.

Der Projektleiter ist fiir die tigliche Koordinierung des Projektes
verantwortlich. Insbesondere fiir einmalige und risikoreiche
Entwicklungen bedeutet unsere projektorientierte Vorgehens-
weise die groBtmogliche Wertschopfung. Jedes Projekt stellt eine
sorgfaltig ausgewdhlte Biindelung von Tadtigkeiten mit einem
konkreten und im Voraus definierten Ergebnis dar.

Ein Projekt wird in mehrere Abschnitte aufgeteilt. Jede Phase
wird mit einem separatem Ergebnis abgeschlossen, so dass das
Endergebnis des Projektes genau und detailliert festgelegt werden
kann. interActive unterscheidet bei den meisten Projekten
folgende Phasen: Projektentwurf, endgiiltiger Entwurf, Testphase
und endgiiltige Produktionsphase. Am Ende jeder Phase
bestimmt unser Auftraggeber den weiteren Ablauf des Projektes.
Die Gliederung in einzelne Phasen erleichtert das zielfiihrende
Arbeiten und ermoglicht unserem Kunden zu jedem Zeit-
punkt die Kontrolle, ob das Endergebnis den spezifizierten
Anforderungen und Erwartungen entsprechen wird.

Vor Beginn eines jeden Projektes werden die einzelnen
Meilensteine exakt definiert. Auf dieser Basis stellt der
Projektleiter sicher, dass jederzeit die entsprechenden Ressourcen
zur Verfiigung stehen. Er stellt ein Projektteam zusammen und
koordiniert die geplanten Titigkeiten.
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DANN IST ABGASFUHRUNG EINE RUNDE SACHE





